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I.
UVODNE napomene


Ovo je jedan od alternativnih programa za korišćenje sirovina i njihovu preradu u gotov proizvod. Program izrade žardinjera realizovao bi se u malim specijalizovanim radionicama ".


Žardinjera, proizvod od drveta, služi kao ukrasni i funkcionalni deo nameštaja za opremanje kancelarija, hodnika, stanova i drugih prostorija.

II.
Proizvodni program


Proizvodni program specijalizovanih radionica osposobljenih za izradu ovih proizvoda obuhvata više tipova izrade žardinjera:

· žardinjere od masivnog drveta,

· žardinjere od oplemenjenih ploča,

· žardinjere od kombinacije oplemenjenih ploča sa masivnim lajsnama,

· žardinjere od kombinacije drvo-metal.


U ovom programu obradiće se proces izrade žardinjera od oplemenjene iverice sa rubovima od masiva, kao uslovni proizvod ovog programa. Žardinjere mogu da se rade i u raznim oblicima ‡ pravougaonim, kvadratnim itd., kao i u raznim visinam

a) žardinjera od masivnog drveta hrasta.


Žardinjera se sastoji od drvenog sanduka sa limenim koritom, dimenzija 700 x 400 x 350 mm (slika 1a). Drveni sanduk je od iverice debljine 18 mm, sa dnom od šperploče debljine 12 mm. Duže stranice sanduka imaju dimenzije 700 x 350 mm i na njihovim rubovima hrastov rubni masiv blago profilisan.


Kraće stranice su dimnezija 364 x 350 mm i njihovi rubovi su obloženi furnirom ili folijom kao duži rubovi dužnih strana. Veza stranica ostvarena je tiplovima, pri čemu su kraće stranice uvučene za veličinu profila.


Dno sanduka je od šperploče debljine 12 mm. Limeno korito je dimenzija 600 x 362 x 323 mm, pri čemu su gornji rubovi korita zavrnuti sa 5 do 10 mm i pokrivaju za toliko gornje rubove sanduka.

III.
Sirovina


Za izradu žardinjera koristi se bukova ili hrastova rezana građa (deblj. 32 ili 38 mm), oplemenjena iverica debljine 18 mm i šperploča debljine 12 mm. 

IV.
TehniČko-tehnoloŠko reŠenje

A.
Tehnologija izrade


Tehnološko proces izrade žardinjera odvija se kroz sledeće tehnološke operacije.

STRANICA DUŽA

· krojenje iverice na meru 660 x 350 mm,

· nutovanje za rubni masiv,

· nabijanje masiva,

· obrada na tačnu meru sa profilisanjem rubnih masiva,

· lepljenje rubne folije na duže kantne,

· nutovanje za pod,

· bušenje rupa za tiplove,

· brušenje površina i kantni.

STRANICA KRAĆA

· krojenje iverice na meru 364 x 350 mm,

· egaliziranje,

· lepljenje rubnih folija na gornji rub (mera 364),

· bušenje kantni i postavljanje tiplova,

· nutovanje za pod.

POD SANDUKA

· krojenje šperploče na meru 634 x 374 mm.

SOKLA
· krojenje elemenata rama,

· fina obrada - blanjanje,

· bušenje rupa za tiplove,

· nabijanje tiplova i sastavljanje rama.

B.
Izbor opreme


U skladu sa tehnologijom izrade, pristupa se izboru opreme. Predviđen je rad sa repariranom opremom sa tačnim i preciznim alatom:

· kombinovana stolarska mašina 
1 kom.

· frezer




1 kom.


Operacije površinske obrade i lepljenje kantova izvodile bi se u kooperaciji sa drugim pogonima, kao uslužni vid saradnje, u cilju smanjenja investicionih ulaganja.

C.
Objekti


Građevinski objekat koji je potreban da se proizvodnja obavlja iznosio bi 80 m2 površine i sačinjavali bi ga:


proizvodna hala





P = 8mm = 48 m2

magacin osnovnog i pomoćnog materijala

   i odlaganje gotovih proizvoda



32 m2
D.
Radna snaga


Radionica za izadu žardinjera zapošljava ukupno 5 radnika sledeće kvalifikacione strukture:


majstor KV


              3 radnika


pomoćni radnik NK

              2 radnika


UKUPNO:


              5 radnika



V.
Obim i vrednost proizvodnje

Obim proizvodnje na mesečnom nivou sa radom u jednom smeni i sa 22 radna dana sa 5 zaposelnih radnika iznosio bi:


‡ žardinjere od masivnog drveta

920x420x620 mm    30 komada


‡ žardinjere od oplemenjenih ploča iverice
700x400x350 mm     ‡ 70komada

Prodajna cena žardinjera na tržištu je:


‡ žardinjere od masivnog drveta hrasta



   120 €

‡ žardinjere od oplemenjenih ploča 


                80 €
Vrednost mesečne proizvodnje:


‡ žardinjere od masivnog drveta hrasta
    120x30= 3.600 € mesečno


‡ žardinjere od oplemenjenih ploča               80x70= 5.600 € mesečno



UKUPNO:


             100x92 = 9.200 €mesečno

Prosečna cena po žardinjeri iznosi 92 €.

VI.
Ekonomsko-finansijska analiza


Cilj ekonomsko-finansijske analize je da se prikažu bitni elementi koji su potrebni za ocenu prihvatljivosti programa.

A.
Investiciona ulaganja

A1.
Objekti


Investiciona ulaganja u objekte određena su kvadraturom potrebnog proizvodnog objekta (80 m2) i cenom izrade objekta od 200 €/m2:

80 m2  200 € = 16.000 €€.

A2.
Procesna oprema


Ovim programom predviđe se nabavka reparirane opreme sa sledećim cenama i ukupnom vrednošću:


kombinovana stolarska mašina (1 kom)

7.000 €


cirkular za krojenje




1.000 €
 
                 frezer





               1.500 €






UKUPNO:
            9.500 €
B.
Troškovi proizvodnje

Struktura i vrednost mesečnih troškova

	Red. br.
	NAZIV TROŠKA
	VREDNOST TROŠKA €)

	1.
	Osnovni materijal (oplemenjena iverica, elementi
	2.500

	2.
	Pomoćni materijal
	800

	3.
	Alati i rezervni delovi
	50

	4.
	Električna energija
	100

	5.
	Transportni troškovi
	250

	6.
	Usluge izrade
	1.500

	7.
	Usluge održavanja
	30

	8.
	Amortizacija
	20

	9.
	Bruto zarade i nadoknade zaposlenima
	1.800

	10.
	Ostali troškovi
	500

	
	UKUPNO:
	7.550


C.
Finansijski rezultat

Planira se realizacija celokupnog mesečnog obima proizvodnje tako da je: 


UP = 9.200 DEM mesečno.

Razlika između ukupnog prihoda i ukupnog rashoda predstavlja mesečnu bruto dobit, od koje, kada se odbije porez na dobit pri stopi od 25%, ostaje neto u vrendosti:


UP - UR = 1.650 € mesečno


1.650 x 0,75 = 1.237,50 €

Porez na dobit je 412,50 €.

D.
Proračun praga rentabilnosti

	NAZIV TROŠKA
	VREDNOST U €

	
	FT
	VT
	Neto dobit

	Osnovni materijal
	
	2.500
	

	Pomoćni materijal
	
	800
	

	Alati i rezervni delovi
	50
	
	

	Električna energija
	
	100
	

	Transportni troškovi
	
	250
	

	Usluge izrade
	
	1.500
	

	Amortizacija
	20
	
	

	Bruto zarade i naknade
	250
	1.550
	

	Ostali troškovi
	530
	
	

	Porez na dobit
	
	412,50
	1.237,50

	UKUPNO:
	850
	7.112,50
	1.237,50

	UČEŠĆE:
	9%
	77%
	14%


Odnos varijabilnih troškova i ukupnog prihoda:
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Minimalno potrebna sredstva:
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Prag rantabilnosti
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